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Ausfuhrung
wenn im Defail nicht anders vorgegeben
IPE400 ... 1602 nach DIN EN 1090-1 und -2
SZBSJRGZ 70 L0 Ausfiihrungsklasse = EXC 2 X
16L5 1072 Ausfiihrungsklasse = EXC 3 [J
erganzende Toleranzen:
A [J nach DIN EN ISO 13920-BF
"i X nach DIN EN 1090; Toleranzklasse 1
° D /ﬁ* ~— [J nach DIN EN 1090; Toleranzklasse 2
gk v - Allgemeintoleranzen: DIN ISO 1101
— 102 §§ L z DIN ISO 2768-mK
o~ > Fl ' Schwei3en: siehe Ausfiihrungsklasse!
—/'::LF 1110 N § > 082 3 207 Alle nicht bezeichneten untergeordneten SchweiBnahte a=4mm
1082 [ 3 3 § Bei t min x 0.7 < 4mm entsprechend kleinere Schwei3naht wahlen.
1085 Ahnliche Schweissnahte einmal angegeben!
I Korrosionsschutz:
I Alle mechanischen Verbindungsmittel feuerverzinkt.
6 Alle Bauteilele feuerverzinkt.
10/ 6 70
D
| 2| « Wt
& ia%
S o] +
1615 =Y I
1072/
D
1076 M
e £
AL BY ——p==7
¢ || 4
¥ 58
L * M16*50 102
o - EN24017
1072 z| & sl LK
- — o k
LN {Y
¢ [| ¢ I
LN — \. &
o) S ﬂv
45 L5 M
e e e e e
o
S 40
S E-E
N > S M;10 4
S l S | = 30-Darstellung
B L9
-
% 1072
" 1076
3
3
1081
1085
o
o
S
1076
1076 Schraubenliste
Stiick Benennung Gite Bemerkung
lB Bl 4 | Skt.-Schr. M16x50 8.8 EN 24017
L | Skt.-Mutter M16 8 EN 24032
" 1072 1033 8 | Scheibe 17 St. DIN 126
= 1072
Stuckliste
TB BT 1076 Pos. | S’rijck| Benennung Werkstoff Bemerkung Ei(_;]ezs.l— GEGS‘;T'
Anzahl Hohe * Breite * Lange (mm) Masse/Teil
1076 58 1795%243%4 250 4435
58 1 |IPE4&OO ... 4165 S235JRG2 EN 10034 216.25| 216.25
1072 5 | Bl 65%x8%135 S235JRG2 EN 10029 0.38 1.89
L 1075 2 | Bl. 95%12%200 S235JRG2 EN 10029 1.19 3.58
= 1076 5 | Winkel L150*%#5*10 ... 160 S235JRG2 EN 10056-1 2.13] 13.63
1080 12 1075 V+H 1079 | 1 |IPEA0O ... 1602 S235)RG2 | EN 10034 106.27] 106.27
[ > 1080 1 | Bl 138%12%105 S235JRG2 EN 10029 1.09 1.09
L 1081 1 | BL 102%12%145 S235JRG2 EN 10029 112 1.12
lA Al 1076 1082 1 | Bl 135%12%100 S235JRG2 EN 10029 1.02 1.02
o S i © 1085 1 | Bl 180%20%536 S235JRG2 EN 10029 15.15 15.15
< 2 EEP— 1110 1 | Bl 180%30%420 S235JRG2 EN 10029 17.80] 17.80
< 177 o] < kS 1 | Bl. 200%15%164 S235JRG2 EN 10029 3.86 3.86
- 1179 V+H 1179 | 2 [BL 95%6%205 $235JRG2 EN 10029 0.91 182
*) Gesamtmasse [kg] = Einzelmasse [kg] x Stiickzahl x Anzahl des Montageteils Masse Zeichnung: LL35 kg
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