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| Ausfihrung
QR140*5K ... 10750 BGB wenn im Defail nicht anders vorgegeben
S355J)2 A A nach DIN EN 1090-1 und -2

691 -

697 Ausfiihrungsklasse = EXC 2 X
BG3 Iﬁ M 1:20 Ausfiihrungsklasse = EXC 3 [
\ erganzende Toleranzen:

******************************************************************************************************************************************************************************* — 698 Futterblech [ nach DIN EN ISO 13920-BF

X nach DIN EN 1090; Toleranzklasse 1
“10 691 611 [1 nach DIN EN 1090: Toleranzklasse 2
1 5 Allgemeintoleranzen: DIN ISO 1101
10795 & DIN IS0 2768-mK

35715

Schwei3en: siehe Ausfiihrungsklasse!

VOl"ne Alle nicht bezeichneten untergeordneten Schwei3nahte a=4mm
T M120 Bei t min x 0.7 < 4mm entsprechend kleinere SchweiBnaht wahlen.
Ahnliche Schweissnahte einmal angegeben!

1796 10781 % Korrosionsschutz:
3601 142 Alle mechanischen Verbindungsmittel feuerverzinkt.
690 3601 1783 Alle Bauteilele feuerverzinkt.
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690 Schraubenliste
B Stiick Benennung Gite Bemerkung
‘ 691 N 695 . .
| 10781 % Mafe i.d. Schragen 24 | HV-Schr. M20%70 10.9 EN 14399-4
12 |HV-Schr. M20%75 10.9 EN 14399-4
Detail A 0_D Detail C 18 | HV-Schr. M20%90 10.9 EN 14399-4
}‘ M 1:10 M;1O M ’i % 5S4 |HV-Mutter M20 10 EN 14399-4
_ C ' . . 108 | HV-Scheibe 21 45 EN 14399-6
C F L x HV M20%70
LxHV_M20%70  “M710 4 10781 140 | 140 10781 12 | 3N 680 EN-14399-4
EN-14399-4 — 91 | 691 = 695
AN 271 I 695 |/ 699 Futterblech 3}/ \ / Stiickliste
| 4/_\4 | N A ‘ < .
3 ,\\b i ,_qa_ H o Z T 1 Py i N H il ¢\ ‘ é ~ Pos. | S’rijck| Benennung Werkstoff Bemerkung ElGnezs'l— GEGS:T'
] ,fi,f, U — J ; - ——‘L——f & - — - — ik ‘—‘r“ — = BGB Anzahl Hohe * Breite x Lange (mm) Masse/Teil
& A S : | m | : ‘ = | & 3 2060%400%10801 686.1
of L« _ 680 ~ 680 —— | wn : <
~ 1 690 ‘ L iR 3 | 689 7 N 671 | 1 |BL 100%8%100 $355J2+N EN 10029 042 126
S ANIZ ! 2o, | 10751 680/ | 1| 10751 A 689 695 672 | 1 |BL 90%8x218 S355J2+N EN 10029 123 3.70
| ‘ s | LN 160 160 673 1 | Bl 75%8%129 $355J2+N EN 10029 0.42| 125
‘ ‘ | ‘ __________ lt e
i 681/ |11 | } 680 1 | QR 160%5K ... 10754 S$355J2 EN 10210-2 256.64| 769.93
| o o . T1 1 | - - | 681 1 | QR 100%5K .. 2267 S$355J2 EN 10210-2 32.74| 98.23
| = = = R | A A | 682 1 | QR 80%5K .. 2283 S$355J2 EN 10210-2 25.81 77.43
‘ — -— -— | | I -— ~ ‘ - . .
6 x HV_M20%90 | s {uls | 613 4|4 683 1 | QR 805K ... 2332 $355J2 EN 10210-2 26.36|  79.09
EN-14399-4 | Eaﬂl 672 |1 97 | 698 \ | ‘E*N* :*2%9422”5 684 | 1 |QR 803K .. 2334 $355J2 EN 10210-2 16.51 49.52
< | %_ 684 | Il | 2= | E— - - 685 1 | QR 80%3K .. 2384 $355J2 EN 10210-2 16.86| 50.58
7 AN / = — ¥ /@ﬂl | & || & L 686 | 1 |OR 80%3K .. 2348 $355J2 EN 10210-2 16.61] 49.82
©| % n L L0 ‘ 691 - = ‘/@JA 687 1 | QR 803K ... 1479 S$355J2 EN 10210-2 10.46] 3139
& L -$— = N A ‘ ,-49- N l © = |
1 +- -1 . | _ :7,77 -Y — R — N I i . 688 1 | BL. 300%25%320 S$355J2+N EN 10029 18.84| 56.52
=F= 4 EAIEIN = AN {0 T | . < 71 = ~+BG3 689 | 1 |BL 160*15%400 $355J2+N EN 10029 154 22.61
~L y A \ / 3[/ 688 — BGB | o H— | i
d 200 —F BG3 = = ¢ 4 690 1 | BL. 160%15%320 S$355J2+N EN 10029 6.03| 18.09
— 693 691 G3 2 [ [N—__698 Futterblech
0 130 | 130 | 697 691 L | BL 100%10%120 S$355J2+N EN 10029 0.94] 1130
110 | 110 | 3[> 50 97 — AN 1 692 1 | BL. 75%10%196 $355J2+N EN 10029 081 2.43
’ 10795 126 698 1 693 2 | BL 110%10%150 S$355J2+N EN 10029 083 4.96
10170 694 | 2 |BL 125%10%150 $355)2+N EN 10029 093] 556
F’i 695 2 | BL 120%10%120 S$355J2+N EN 10029 073 4.37
690 ] . 697 1 | BL. 200%20%350 S$355J2+N EN 10029 10.99| 32.97
. Bindersystem 698 | 2 |BL 200%3%350 $355J2+N EN 10029 165  9.89
| 10781 142 699 2 | BL 160%3%400 $355J2+N EN 10029 151  9.04
686 1796 1800 1800 ! BG3 | 1 |QR 140%5K .. 10750 53552 EN 10210-2 | 222.78] 668.35
694 68 ! \\;\\\~\‘\\ e 3601 _ 1783 ~ l *) Gesamtmasse [kg] = Einzelmasse [kg] x Stiickzahl x Anzahl des Montageteils Masse Zeichnung: 2058.3 kg
O0% | TN ]
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