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Ausfuhrung

IPE160 ... 2788 2349 wenn im Detail nicht anders vorgegeben
S235JR nach DIN EN 1090-1 und -2

Ausfiihrungsklasse = EXC 2
Ausfiihrungsklasse = EXC 3 [
20284 2349
I 5l 20m 2

erganzende Toleranzen:

(] nach DIN EN ISO 13920-BF
nach DIN EN 1090; Toleranzklasse 1

] 1 1
& || Tt L || H— [ nach DIN EN 1090; Toleranzklasse 2
I I Allgemeintoleranzen: DIN ISO 1101
20307 oy Mered | DIN IS0 2768-mK
* *
}_<A7 EN-14399-4 -B EN* |,|-|2/3—9|;]12*60 A Schweil3en: siehe Ausfiihrungsklasse!
15 2788 - - 15 Alle nicht bezeichneten untergeordneten Schweinahte a=4mm
Bei t min x 0.7 < &4mm entsprechend kleinere Schwei3naht wahlen.
2818 Ahnliche Schweissnahte einmal angegeben!
Korrosionsschutz:
Alle mechanischen Verbindungsmittel feuerverzinkf.
Alle Bauteilele f inkt.
- o g e Bauteilele feuerverzin
= 197 - 396 L 1196 o~
20284
i;f \ Schraubenliste
] ® 7 x o ~ 20307 Stick Benennung Gite Bemerkung

20307 m B = m SEm—

L2201 S, @ 0 - i L | HV-Schr. M16+60 10.9 EN 14399-4
—j;{}i;zi}zézi{‘:i;z%Eé;i_EA;Z%Ei;;%;f%i%Ei%z%Ei;gi;é_ééaz%ze{rzi}zézf%2€a;f‘ L | HV-Mutter M16 10 EN 14399-4
llip - = < - aill 8 |HV-Scheibe 17 CL45 EN 14399-6

LN LN
2349 - x " " w - T
-~ \TJ 4 Stuckliste
Pos. | Stiick | Benennung Werkstoff Bemerkung EE.:_.ZS,[_ GEGS;va_
Anzahl Hohe * Breite * Lange (mm) Masse/Teil
o7 ELk 13z 2349 1 L00+160%2818 64.2
= LN = 2349 1 [IPE160 .. 2788 S235JR EN 10034 4399 4399
20284 1 | Bl 400*10%510 S235JR EN 10029 15.64| 15.64
20307 2 | Bl 120%15*160 S235JR EN 10029 2.26 4,52
B B *) Gesamtmasse [kg] = Einzelmasse [kg] x Stickzahl x Anzahl des Montageteils Masse Zeichnung: 64.2 kg
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