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Ausfuhrung
wenn im Defail nicht anders vorgegeben
U160 ... 3743 M381 nach DIN EN 1090-1 und -2
S235JR Ausfihrungsklasse = EXC 2
Ausfiihrungsklasse = EXC 3 [
6 3743 6 .
erganzende Toleranzen:
258 10 690 [ nach DIN EN IS0 13920-BF
nach DIN EN 1090; Toleranzklasse 1
H H 130 | 140 H 263 [J nach DIN EN 1090; Toleranzklasse 2
© C © Allgemeintoleranzen: DIN ISO 1101
DIN ISO 2768-mK
Schweil3en: siehe Ausfiihrungsklasse!
Alle nicht bezeichneten untergeordneten Schweif3nahte a=4mm
Bei t min x 0.7 < 4mm entsprechend kleinere Schwei3naht wahlen.
Ahnliche Schweissnihte einmal angegeben!
BT Korrosionsschutz:
Alle mechanischen Verbindungsmittel feuerverzinkt.
Alle Bauteilele feuerverzinkt.
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1880 1875 T Schraubenliste
Stick Benennung Gite Bemerkung
6 EILE 6 8 [HV-Schr. M16%50 10.9 EN 14399-4
8 |[HV-Mutfter M16 10 EN 14399-4
A-A 8 | U-Scheibe 17 (45 DIN 6918
M 1:10 - i -
860 950 950 995 8 |HV-Scheibe 17 C45 EN 14399-6
i Stuckliste
- D R W S G Pos. | stick] Benennung Werkstoff Bemerkung Flnzel | Gesamt-
S p— - — - . .
O . mEEEEEE Ry N TR s I Anzahl Héhe * Breite * Lange (mm) Masse/Teil
L \ ey T A ] M81 1 1030%160+3755 2296
L x HV_M16%50 \ M81 L = HV_M16%50 114 1 [ U-Stahl U160 ... 3743 S235JR EN 10279 10.52| 70.52
3o \EN-14399-4 3685 EN-14399-4 119 | 1 |U-Stahl U160 .. 1012 S235JR EN 10279 19.07]  19.07
124 2 |[U-Stahl U160 ... 1018 S235JR EN 10279 19.18] 38.36
B-B 134 2 | Bl 14F#x8x143 S235JR EN 10029 0.95 1.89
M 1:10 152 1 | Bl 145*8x250 S235JR EN 10029 1.19 1.79
| 860 950 | 950 | 995 | 153 1 | Bl 145*8+190 S235JR EN 10029 1.36 1.36
‘ 152 - 155 ‘ 154 1 [ Bl 145%x8%x200 S235JR EN 10029 1.42 1.42
_ 1 _ . — 155 1 | Bl 145*8%255 S235JR EN 10029 1.84 1.84
® S I 167 2 [ Bl 90%x8x270 S235JR EN 10029 1.53 3.05
' [ \ p= N B I 114 1 | Winkel L60*6 ... 1830 S235JR EN 10056-1 9.93 9.93
= S S S T 115 1 | Winkel L60*6 ... 1820 S235JR EN 10056-1 9.87 9.87
‘ oo o0 174 114 119 134 175 A ‘ M81 | 1 JU-Stahl U160 .. 3743 5235.R EN 10279 70.52  70.52
& 35 3685 35| | *) Gesamtmasse [kg] = Einzelmasse [kg] x Stiickzahl x Anzahl des Montageteils Masse Zeichnung: 229.6 kg
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