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Ausfuhrung
wenn im Defail nicht anders vorgegeben
_ U200 ... 355 IE ‘B C’i nach DIN EN 1090-1 und -2
M S235JR Ausfiihrungsklasse = EXC 2
| M1:5 355 25 Auslf.ijhrungsklasse = Exc3 O
206 ‘ 173 Futterblech 3 . o erganzende Toleranzen:
\‘ 2.8 [J nach DIN EN ISO 13920-BF
| 29, 25 180 Futterblech 206 50%45° A nach DIN EN 1090; Toleranzklasse 1
i 177 Futterblech [ nach DIN EN 1090; Toleranzklasse 2
‘ Allgemeintoleranzen: DIN ISO 1101
r p—— ,; \ - S o 7920 DIN ISO 2768-mK
250 L ,,,,,,, \ - - Schweif3en: siehe Ausfiihrungsklasse!
i ] o Alle nicht bezeichneten untergeordneten Schweif3nahte a=4mm
| A"Tﬁ aal = Bei t min x 0.7 < 4mm entsprechend kleinere Schwei3naht wahlen.
! ﬂg} : ] \ Ahnliche Schweissnihte einmal angegeben!
| 1l o -
ﬂ/ 3 Korrosionsschutz:
} | = Alle mechanischen Verbindungsmittel feuerverzinkt.
| 2 * HV M16%45 Bohrungen 818 Alle Bauteilele feuerverzinkt.
xrv_To in vorh. HEA200
EN-14399-4 vor Ort bohren
Futterbleche 514\ 54 1y MI6x50 3D-Darsfellung 206 250
EN-14399-4
A-A
M 1:10
22t A
L 2 * HV_M16*50
EN-14399-4
o
LN
S
Schraubenliste
Stick Benennung Gite Bemerkung
2 |HV-Schr. M16%45 10.9 EN 14399-4
L | HV-Schr. M16*50 10.9 EN 14399-4
6 |HV-Mutter M16 10 EN 14399-4
12 | HV-Scheibe 17 C45 EN 14399-6
Stuckliste
Pos. | S’rijck| Benennung Werkstoff Bemerkung EE‘:\S'[_ Geg:va—
51 Anzahl Hohe * Breite * Lange (mm) Masse/Teil
1 2390%149%3331 109.4
51 1 | U-Stahl U200 .. 355 S235JR EN 10279 8.98] 8.98
136 1 | Bl 69%10%95 S235JR EN 10029 0.51 0.51
113 1 | Bl 80x5%130 S235JR EN 10029 0.41 0.41
171 1 | Bl 80%3%130 S235JR EN 10029 0.24 0.24
180 1 | Bl 80%x2%130 S235JR EN 10029 0.16 0.16
206 1 | Bl 140%x6%234 S235JR EN 10029 1.48 1.48
221 1 [ U-Stahl U200 ... 3696 S235JR EN 10279 93.43] 93.43
248 1 | Winkel L80*8 ... 130 S235JR EN 10056-1 1.26 1.26
250 1 | Winkel L60*6 ... 224 S235JR EN 10056-1 1.22 1.22
142 2955 380 255 1 [ Bl 30%4*60 S235JR EN 10029 0.06 0.06
26L 1 | Bl. 69%15%200 S235JR EN 10029 1.62 1.62
3411 *) Gesamtmasse [kg] = Einzelmasse [kg] x Stiickzahl x Anzahl des Montageteils Masse Zeichnung: 109.4 kg
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